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9 Матодические указания 17-85 Стр. 2 
5 Срок введения с l января 1888 г, 


ME 1. ВВЕДЕНИЕ | 
9 А 2 
1.1.ОСТ 1 00105-83 введен в действие с 1 июля 1984 г. взамен 
2 ОСТ 1 00105-73, | i 
1.2. Настоящие методические указания разработаны в развитие Мегодических 
ШЕ указаний 17-76; | 
1.3. Целью разработки и внедренни ОСТ 1 00105-83 являегся приведение 
аго в соответствие с требованиямн ГОСТ 16093-81, ГОСТ 8724-81, 
ГОСТ 9150-81, ГОСТ 24708-81. 


1.4. ОСТ 1 00105-83 устанавливает; 
диаметры резьбы от 1 до 200 мы; 


шаги от 0,28 до 2 мы; 


номинальный профиль с закругленной формой впадины с радиусом загругле- 


22 
ШИР 
5 

29298 ST 


(0:1 - 0,144) 2 или с плоскосрезанной впациной; 


- номинальный профиль с увеличенной закругленной формой впадины с радиу- 
сом закругления К (0,144 -0,180)Р для деталей из материала с временным 


сопротивлением TES 373 МПа (140 ЗО) илн материала, имеющего HO 
вышенную чувствительность к концентраторам напряжений (титановые сплавы). 
1.5. Наружные резьбы с полями допусков АН; 5 применяются на деталях, 
не подвергающихся после резьбообразования покрытиям или покрываемых неметал- 
лическими неорганическими покрытиями, практически не нэменяюшими размеры де-- 
ВЕ төлей, | | 


1.6. Наружные резьбы с полями допусков 3969 , 89 ‚ бе применяются для 
деталей из титановых сплавов, нержавеющих, жаропрочных M кислотостойкнх ста. 
пей, а также для деталей из конструкционных сталей, цветных металлов, подвер- 
гающихся после резьбообразования электролитическим и химическим покрытиям 


(цинкованию, кадмированию, химическому никелированию и т.д. ). 


5260 


Наружные резьбы с полями допусков 3989, 69, бе допускавтся приме- 


нять и бөз покрытий. 


1.7. Резьбы с полями допусков 69 применяются до шага резьбы 


P = 0,45 мм и 68 «с шагом резьбы Û = 0,5 мм и более. 


1.8. Внутренние резьбы с полями допусков АНӘН, 5HöH, ӨН и 7H при 


меняются на деталях независимо от материала и вида покрытия. 


г 
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Ñ | Методическна указания 17-85 Стр. 4 
Ё Свинчиваемость гарантируется неизменностью номинального профиля резьбы 


Е и требованием, чтобы NOCHA нанесения антикоррозионнога покрытия размеры резь- 
Ri бы не выходили за пределы номинального профиля. 
2.2. Замена резьб по ранее действовавшим нормалям (257АТ, 214АТ) 

| на резьбы по ОСТ 1 00105-83 должна осуществляться в соответствии с табл. 1. 

j Таблица 1 

Pean ба Обознечечив | Класс Поле допуска 
нормал!. точности | по ОСТ 1 00105-83 
| ° ә E 


Чэ Наружная 257AT Кл. 2 
i Кл. 2a (ana 
| разьб с мелким eh, 8 9 
шагом } 


Кл. 3 


214АТ Kn. Sn к 69 с шагом P£ 0,45 mm 


x ANA бес шагом Р > 0,45 мы 
Внутренняя 257АТ А 


SH 6H 


6H,7H* - 


i #Tonbxo для вспомогательного производства, Ч 
2.3. Замена полей допусков в табл. 1 установлена исходя из близости ве- 


пичиң старых и новых допусков и с учетом ГОСТ 16093-81 (предпочтитәльных 


полей допусков по табл. 10, 11 и примечания к этим таблацам }. 

В отношении замен, установленных в табл. 1, можно сделать следующие 
основные выводы: 

= во всех случаях обеспечивается свинчиваемость резьб, изготовленных по 
старым (257АТ, 214AT) и новым допускам (ОСТ 1 00105-83); 

- при обычных условиях применения разыб замены практически не ухудшают 
эксплуатационных характеристик резьбовых саёдинэний в смешанном и HOLOM BA- 
риантах наружнан-внутрәнияя резьба, к которым относятся: прочность, шофты,. 

контрищиеся свойства; 

- допуски резьб, определяющие технологичность деталей, практически не 


уменьшаются, а в ряде случаев даже увеличиваются (см. пример расчета для двух 


сочетаний полей допусков, указанный в таба. 2 и 3). 
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Табавца 2 
Сровинтокьлан таблипа максимально. возможных зазоров при различных 
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Размеры, MEM 
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Конструкция H размеры 
` Пробки резьбовые с укороченным профи- 

` лем резьбы диаметром от 52 до 100 мм. 
Конструкция и размеры 
Пробки резьбовые с пелным профилем 
резьбы днаметром от 105 до 200 мм. 
Конструклия и размеры 
Пробки резьбовые с укорозенным профи- 
лем резьбы диаметром от 105 до 200 мм 
‚ Конструкиия и.размеры 


ОСТ 1.52167-76 


ОСТ 1.52168-76 


ОСТ 1. 52169-76 


t OCT 1. 52174-76 E | Кали бры гладкие дла контроля 


ОСТ 1.52184-76 


наружного и внутреннего диамет- 
ра резьбы по ОСТ 1 00105-83. 
Ковструкция в размеры 


Пробвн гладкие двусторонние для ҡонт- 
роля резьбы диаметром от 1 до 35 мм. 
Конструкция и размеры 
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3.2. Свинчиваемость перы наружная-внутренняя резьба после нанесения | | 


злектролитического покрытих определяется основным отклонением поля допуска, 


обеспечивающим нанесение четырехкратной толщины слоя покрытия. Однако в ряде 
случаев при выбранном основном отклонении поля допуска резьбы (зазора) можно 


1 | Методические указания 17-85 Стр 41 
E 3. ВНЕДРЕНИЕ ПЕРСПЕКТИВНЫХ ПОЛЕЙ ДОПУСКОВ 49, 69 | 5 
$ (ДЛЯ ВСЕХ Р ) НАРУЖНОЙ РЕЗЬБЫ И АН ВНУТРЕННЕЙ РЕЗЬБЫ Ге g 
| | НА СРЕДНИЙ ДИАМЕТР РЕЗЬБЫ | ч х 
3.1. Кроме обоснований, изложенных в пп. 1.5 и 1.9 целесообразность внед- | 2 Ч 
5 рения более точных резьб (по величинам зазора и полей допусков) определяется | | | : АЯ 
| также нәобходимостыо обеспечения стабильности работы самоконтряшихся гаек при i i 8 Ї 3 
5 повторных переборках соединений (есть случай применения на болтах под гайки “ 9 E 
T высокой точности резьбы, например, с полями допусков Зе 46 и 3844 |). | 38 Е 2 


> допустимого незначительного натяга в паре (меньшего, чем имеет место 


Конструкция и размеры. Технические 


при постановке самоконтрящихся гаек), преодолеваемого ключом (для резьбовых 


| ° применять большие толшины покрытия или допустить зазоры, меньше установлен- ие 8 
ДВ ных. Такая возможность определяется с учетом: ? © Д 
~ рассеивания толщины слоя покрытия; | Б А 
- рассеивания действительных размеров резьбы до нанесения покрытия и сме- ! E 
щения поля этого рассеивания относительно проходного предела (основного откло- 17 Е | Ч а 
E E SR 
т 3 F 
: : 
5 
ж 


резьбы диаметром от 105 до ЗОО мм. 
Пробки резьбовые с укороченным профи-. 
лем резьбы диаметром от 105 до ЗОО мм. 
Калибры-пробки резьбовые TBep- 
Конструкция и размеры. Технические 


Пробки резьбовые с полным профилем 


| нения) поля допуска резьбы; 
~ допустимого по условиям производства процента отсева деталей; қар 


Конструкция и размеры 


Конструкпия и размеры 
Конструкция и размеры 


досплавные. 


соединений с полями допусков 4Н5Н /4969и 4Н5Н /69). 


‚лем резьбы диаметром от 52 до 100 мм. 


(с Пробки резьбовые с укороченным профи- 


one 


4. СОСТОЯНИЕ ОСНАЩЕННОСТИ ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИЕЙ | 
ПРОИЗВОДСТВА РЕЗЬБ ПО ОСТ 1 00105-83 ` | 


Техническая документация 


- 


4.1. Для внедрения указанного стандарта разработан комплекс отраслевых PAR | | 
стандартов, ограничивающих и дополняюших государственные стандарты ңа инстру- 
мент для изготовления и контроля резьб, на заготовки под нарезание и накаты- 


вание резьб. 


ОСТ 1. 51079-71 
ОСТ 1.51078-71 


ГОСТ 17762-72 
ТОСТ 24997-81 
ОСТ 1. 51078-71 - 


ТОСТ 17760-72. 
ГОСТ 17761-72 


4.2. Для изготовления резьб по новому отраслевому стандарту предприятия 


5280. 


должны обеспечить себя необходимым инструментом, калибрами и другой техноло-. 
гической оснасткой с учетом использования имеющихся запасов инструмента и OC | 


настки. 


4,3: При изготовлении и приемке резьбы деталей по ОСТ 1 00105-83 


необходимо использовать режущий и измерительный инструмент, изготовленный 


для производства резьб по ОСТ 1 00105-73. 


Ине. № дубликата 
Ике. № подявнника 
"нв. № дубликата | 
Наименование инструмента 
Калибры резьбовые для 
контроля внутренней резьбы 


Инв. Ne подлинника 


Стр, 9 


Методические указания 17-85 


4.4. В табл. 4 и 5 представлен перечень технической документации на резьбо- 


образующий и резьбоизмерительный инструмент для производства резьб по 
ОСТ 1 00105-83, диаметры заготовок стержней под нарезание и накатывание, 
отверстий под нарезание, даны рекомендаций по использованию задела инструмента, 


изготовленного по старой документации. 
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Перечень технической документации на резьбообразующий 


арар е та тес сақа ын Рр 
: Таблица 4 


и резьбоизмерительный ннструмент дла изготовления наружной резьбы 


На зэл TRAS Техническая дэвээчэнчэрэх 


Рекомендации по применению 


Наименование 


ГОСТ 19256-73 | “Стержни под нақатыванне метрической В переходный период для производ- 
резьбы. ства резьб диаметры заготовок по 


Днаметры старой документация могут быть 


ОСТ 1 41503-84 - Инструмент режущий n измери- |" польэованы при условии, что весь 
ТОСТ 1 41505-84 тельный пля производства метри- Banek провесс производства 


ческой резьбы по ОСТ 1 00105.83. и контроля резьб и самих загото- 


5: вок осушествляется инструментом 
ALE Заготовки под резьбу \ 


| по документации для производства 


ОСТ 1 41505-84 
| Диаметры стержней под накатывание резьб 257АТ, 214АТ. 


метрической ьб 
ТР гэн лон Диаметры заготовок Єтержней под 


! 

| 

| Заготовки стержней под нака- 
накатывание следует подобрать 
опытным путем в каждом конкрет- 
ном случае и в зависимости от об- 
рабатываемого материала, руковод- 
55 ствуясь указанной документацией 
Заготовки стержней под наре-| ГОСТ 19258-73 Стержни под нарезание метрической 
зание резьбы 


резьбы. Диеметры 


Продолжение табл. 5 


Эвийн | | 222387: Техническая документация EAR | 
Наименование инструмента 2 Рекомендации по применению 
Калибры RAS контроля диа-. ОСТ 1. 52009-75 Пробки двусторонние диаметром от 4 


метров заготовок отверстий до 5О мм. 


Конструкния и размеры 


ОСТ 1. 52010-75 Пробки двусторонние для материалов 
повышенной вязкости (ПВ) диаметром 
от 4 до 36 мм. 

Конструкция и размеры 

ОСТ 1.52011-75 Пробки проходные диаметром свыше 50 
до 100 мм. 
Конструкния и размеры 

ОСТ 1. 52012-75 Пробки непроходные диаметром свыше 
50 до 100 мм. 

Конструкция и размеры 

ОСТ 1. 52013-75 Пробки проходные днеметром свыше 

100 до 200 мм. 

Конструкция и размеры 

ОСТ 1,52014-75 Пробки непроходные диаметром свыше 
100 до 200 мм. 

Кокструкция и размеры 
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Продолжение табл. 4 


Техническая документация 


| Наименование инструмента о 


Наименование 


| = Perom и по 
Обозначение екомендати применению 


Ролики резьбонакатные ОСТ 1. 52088-75 


Ролики резьбонакатные с разными 15, 
метрами для PA резьбы по 
ОСТ 1 00105-83 диаметром от 1 
до 8 мм. 


Конструкция и размеры 


ОСТ 1.52089-75 Ролики резьбонакатные затылованные 


для метрической резьбы по 
ОСТ 1 00105-83 диеметром от 3 до 
ЗО мм. Конструкция и размеры 


ОСТ 1.51460-73 Ролан мамықтан Т С 


резьбы на деталях из титановых сплавов. 


Конструкция и размеры. 


-Технические требования 


Плашки резьбонакатные плоские. 
Конструкдия и размеры. 


Технические условия 


ОСТ 1.52084-75 - Инструмент резьбонакатный для 


ОСТ 1.52096-75 


| С8-11 БиневсеяА эимэеьипозе\ | 


метрической резьбы по OCT 1 


00105-83 и метрической резьбы 


с натягом по нормали 754АТ и 


ОСТ 1 00039-73 


ае, 


Техническая документация 


ГОСТ 14816-69 | Пробки непроходные с насадками диа- 


Нанменование инструмента 


Рекомендации по применению 


Калибры пля контрола диг 


метрев зеготовок отверстий ` метром свыше 50 до 100 мм. 


Конструкция и размеры 


Пробки непроходные с неполными насад- 


ГОСТ 14819-69 


ками диаметром свыше 5О до 100 мм. 
Конструкция E размеры 


ГОСТ 14822-69 Пробки проходные неполные днаметром 


свыше 100 до ЗОО мм. 


Конструкция и размеры 


Пробки непроходные неполные днемет- 


ром свыше 75 до ЗОО мм. 
Конструкция в размеры 


ГОСТ 14824-69 Пробив проходные неполные с васодками 

` дпеметром свыше 160 до 360 мм. 
Конструкния к размеры. 

| Пробки непрохопные неполные с насад- 

кеми диаметром свыше 160 до 360 мм. 

Конструкция я размеры 
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Ras № дүблаката 


Наименование инструмеята . 


` Резцы в гребенки резьбовые 


Инв. № подлинника 


PT E] ETTE TD 


Наименование инструмента 


Резцы и гребенки резьбовые 


Фрезы резьбовые 


Калибры для контроля [MAMET 


ров заготовок отверстий 


Техническая документация 


же 


ОСТ 1.52028-75 - Гребенки и резцы резьбовые 
ОСТ 1. 52033-75 


ОСТ 1. 52029-75 Гребенки круглые. для наружной резьбы. 
Конструкция и размеры 

OCT 1: 52307-78 - Гребенки и резцы для резьбы 

ОСТ 1.52308-78 с увеличенным раднусом BU ARH- 
ны по ОСТ 1 00105-83. 
Конструкина и размеры 

ОСТ 1.52307-78 Гребенки хруглые для наружной резьбы 
с увеличенным радиусом впацины. 
Конструкция и размеры | 

ОСТ 1.52308-78 | Резцы дисковые однониточные дия 
наружной резьбы C увеличеяным радну- 
сом впадины. 


‚ Конструкпия и размеры 


( | Техническая документация 
ОСТ 1. 52031-75 Гребенки круглые дия внутренней резьбы. 
Конструкция и размеры 


ОСТ 1. 52033-75 
ней резьбы. 
Конструкиия и размеры 


ГОСТ 1336-77 Фрезы резьбовые грәбенчатые. 
Технические условия 


РЕЗЬБОИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ 


ГОСТ 14807-69 - Калибры-пробки гладкие диа- 

ГОСТ 14827-69 ” метром от 1 до 360 мм. 
Конструкция и размеры 

ГОСТ 14807-89 Пробки двусторонние со вставками диа- 


метром от 1 до 6 мм. 
Конструкция и размеры ` 

ГОСТ 14808-69 Пробки проходные со вставками диамет- 
ром от 1 до 6 мм. | 
Конструкция и размеры 

ГОСТ 14809-69 Пробки непроходные со вставками диа- 

` метром от 1 до 6 мм. 


| Кояструкция и размеры 


Гребенки круглые хвостовые для внутрен- |. 


Продолженине табл. 4 


Инструмент, представленный 
в АН-2190, использовать толь- 


ко в старых изделиях 


Продолжение табл. 5 


Рекомендации по применению 


Задел калибрсь-пробок. по 

АН 1739-69 можно использовать 
до полного износа для производства 
новых резьб при условии, что весь 
технический процесс производства 

и контроля будет обеспечен инстру- 


ментом по старой покументации 


Рекомендации по применению .! 


с8-/ т винеєвхќ еихоевинозеу| 


“4 12 


РІ 
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Инв. ШАЙЫ 


Калибры для контроля диа-- 
метров стержней под нака- 


тывание и нарезание резьбы 


РЕЗЬБОИЗМЕРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ 


“ТОСТ 18358-73 = 


ТОСТ 18369-73 


ГОСТ 18358-73 
ГОСТ 18359-73 


ГОСТ 18360-73 


Инв. № подлинника ks 


Наименование инструмента 


ОСТ 1. 52612-83 


ОСТ 1. 32613-83 


OCT 1. 51458-73 - 


ОСТ 1. 51459-73 


ОСТ 1.51458-73 


Калибры-скобы для диаметров 
от 1 до 360 мм. 

Конструкция и размеры 

Скобы составные пля диаметров от 1. 
до 6 мм. 

Конструкция и резмеры 

Скобы составные двусторонние для раз- 
меров от 1 до 6 мм. 

Конструкция и размеры 

Скобы листовые двусторонние для 
размеров от 3 до 10 мм.. 
Конструкция и размеры 


` Метчики машинно-ручные твердосплев- 


ныг диаметром 12 и 16 мм для титано- 


Метчики машинно-ручные твердосплавнме 
для трупнообрабатываемых материалов 
и титановых сплавов. 


Метчикв для нарезания резьбы 
по нормалям 257АТ в глу боких 


сквозных отверстиях деталей из 


‚ труднообрабатываемыї в: 
лов. с Фа до 1960 МПа (200 кгс/мм 2) 


Мөтчихи ступенчатыв машинно-ручинэ 
дла резьбы по нормалям 257AT днамет- 
ром. от З до 36 мм дпя обработки тита 


Конструкция и раамеры: Технические 


Пр одол жение табл. 4 
Рекомендации по применению 


Дорабатывать плашки, предназначен- 


‘ные дия резьб по нормалям 257АТ, 


214АТ под резьбы с полем допуска 
68, 69, бе технологически непеле-- 
сообразно 


Назначать исполнительные размеры 
скоб следует в соответствии с до- 
пусками по ОСТ 1 51770-84. 


Zanen калибров скоб для контроля 
стержней, предназначенных для 


резьб по нормалям 257АТ и 214АТ, 


может быть использован при усло- 
вии, что весь технологический про- 
цесс производства и контроля будет | 
полностью обеспечиваться инстру- 


ментом по старой документации 


Использовать только в старых 
разработках. | 


66 452 
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Продолжение табл. 4 


Техническая документация | 
авиа ПЫ 25” 


Обозначение Наименование - 


ТОСТ 18367-73 | Скобы штампованные для диаметров 


Калибры для контроля диа- 


свыше 1О до 50 мм. 


метров стержней под накаты- 


вание и нарезание резьбы. Конструкция и размеры 


ГОСТ 18368-73 Скобы штампованные для диаметров 


свыше 5О до 180 мм. 


Конструкция и размеры 


ГОСТ 16775-71 - Скобы листовые и пробки, осна- 


ГОСТ 16780-71 щенные твердым сплавом 


РОСТ 16776571 Скобы листовые с пластинками из твер 


дого сплава для диаметров от 10,5 


до 100 мм. 


Конструкция и размеры 


ТОЄ LOM ТАЗ Скобы листовые с пластинками из твер 


дого сплава для диаметров от 102 


до 180 мм. 


Конструкция и размеры 


ОСТ`.1 51770-84 Калибры-скобы гладкие для контроля 


с8-2Т1 вБинеєвхї әихоәһипогәүу 


стержней под нарезание метрической 


резьбы по ОСТ 1 00105-83 


ӨТ 40 


| 


| - | T | 
Инв. № дубликата р Р ЕТ и 

e | ست‎ | СЕ БЕН ل‎ О БИН ЕНІН по 
Продолжение табл. 5 


| ом Техническая документация 
; ванме инструмента 5 Рекомендации по применению 
Қ ТЕ Қален 


ОСТ 1.52061-75 . Метчики спиральные от З до 5 MM для 
метрической резьбы по ОСТ 100105-83 


| Метчики 
! 


в глухих отверстиях для легких сплавов. 


Конструкция и размеры 


Метчихи спиральные от 6 до 20 мм пля 
метрической резьбы по ОСТ 1 00105-8: 


ОСТ 1.52062-75 


в глухих отверстиях для легких сплавов. 


Конструкция и размеры 


Метчики машинно-ручныг от З до 36 мм 
для метрической резьбы по 

ОСТ 1 00105-83 для легких сплавов. 
Исполнительные размеры 


ОСТ 1.52069-75 


ОСТ L 52607-83 -. — Метчики машинно-ручные твердо- 


ОСТ 1. 52813-83 


сплавные для труднообрабаты- 


. ваемых материалов и титановых 


68-21 Bunveesk өихоәһиПогәүу 


сплавов. 


‚ Конструклия и размеры 


TE 9 


(% 
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Продолжение табл. 4 


Техническая документация 


Наименование инструмента - : Рекомендации по применению 
Обозначение . ў: Наименование l i 


Калибры для контроля диамет- ОСТ 1, 52017-75 _ Скобы листовые диаметром свыше З Ї : 


ны +‏ ومع یچام бар,‏ غه 


8 ров стержней под накатывание ~“ до 10 мм. 


и нарезание резьбы Конструкция и размеры | 


ОСТ 1.52018-75 Схобы листовые для материалов повы- 
О: шенной вязкости (ПВ) диаметром свыше | 

3 до 10 мм. 

Конструкция и размеры 


ОСТ 1. 52019-75 . Скобы листовые диаметром свыше 10. 
до 100 мм. 


Конструкция и размеры 


ОСТ 1.52020-75 Скобы листовые для материалов повы- 
шенной вязкости (ПВ) диаметром свыше 
10 до 36 мм. | 
Конструкция и размеры 


ОСТ :1.52021-75 Скобы листовые диаметром свыше 100 
до 180 мм. 


Конструкция и размеры 


Gg- LT BHHBEVHÅ OHOORUUOLEW 


ОСТ 1. 52022-75 Скобы листовые диаметром свыше 180 
до 200 мм. | 


Конструкция и размеры 


02 di2 


с» mas 


TEE R 46 ыГ 1 171704 1271-5407 7 


| Техническая документация 
ОСТ 1.52050-75 Метчики машинно-ручные диаметром 


от 1 до 5 мм дла метрической резьбы 
по ОСТ 1 00105-83 в гяухих отвер- 


Наименование инструмента Рекомендации по применению 


Метчики 


ОСТ 1. 52051-75 
| от З до 6 мм для метрической резьбы 
по ОСТ 1 00105-83 для трудяообраба- 
тываемых материалов с Óg до 

1960 МПа (200 вгс/мм2). 
Конструкция и размеры 


от 8 до 36 мм для метрической резьбы 
по ОСТ 1 00105-83 пле труднообраба- 


ОСТ 1: 52052-75 


9 


68-11 Bunvevik әнховьиШозәуу/ 


ОСТ 1. 52053-75 ` Метчики машинно-ручные диаметром 
| ын, | 

от З до 6 мм дла метрической резьбы 

по ОСТ 1 00105-93 для титановых 

сплавов с Од до 1080 МПа 


(110 кгс/мм2). Конструкция и размеры 


68 Ми 


Стр. 21 


Методические указания 17-85 


JH agoda цОННӨШОНЄИ ӨӨНӨРЧ 
эн ~ дохо и шәкох xmrakdnurkaed 


винвчодәбл эизозьиихе J, 
“(впчшоя и ихообп) энчоочсэй гчіониеу g9-9107 IDA! 


ияоёпоү| »agacod вии MÄGUS | т9-егот 1201 


HEOKLOT 
зчөчєэд цоязәһийзәя BU зшдөицээр 


BUN эти онон оп JH-A Hägodi 


Ноннәтпонви әйәмісесй оләшчнәмиен 


әәнәм ән AING нажиой ЗН-дА nagodu 


носвіо dawevd yamo Laa Logon Oih 


“ияяоиоА udu gaeod заччов виофьноя 18-1669С LOOI 


чбәмеей эчнчнехиннонэи 


mn 005 o 89 
әпичео чочее цояоәһибзәй вии ndorwey 


Бий атечосанонои онжом *JY/ GZ 


увиерчдон оп очсө4 виофхнон | 


БИШ әминәһәнеенімін “ІҢ HOY 52-99ғ8Т LOOI 
рэн эннчиэМиниоцоИ 


ц-н хнмәніп ивасеЯ в Art 89 оп 


мнәПпәчәдйәп TING LÄION ‘и-м эмн 


Т 10 Mgaeod ұонхоәһийіәм BUU доме“ ‚22-ЗЭРВТ LOGI 


нәнояәсоәв ‘JU чбдиџеу 'pg-ZLLIS 
Т LOO mm 18-16672 1201 
ош И-М моёдииех вочісяодинобіноя 


mdeweed әчнвоноо и випхќі:оноу 
‘NHN ООЄ 
ОН СОТ 10 модбуемеини тчочєей мән 


нежиой эонем ° цо вяэбиной мемои о 


-ифосіп упчннәһосйояА о эгччсөчсэй HILO 


очеәй БИШ VOOREN олониои оп GLEEOL 22-99221 ісі 


-чиопои тәЖПәно ‘JV LCT мвиемдон чдәмесес әянаоноо и випхиќбіоноу 


оц gaeed вии ийпв:нэм6яойП цофезо | суін OOS OF GOT 10 моаъеэтмеий чочеза 


оп хїчинэнчолосЄи ‘4 пэнох неее мәнифосіп уачнионв о әмзсочсәй NINOY 41-69111 L2QI 


БИПӘЛНӘУКНОП БӨМОӨЬВИНХӨ J 


әйнеяонәмнен 
оинэнамиан оп иипвпинәмояәд 


p "LOO эинржионоа 11 


| 


эчасочезЯ єчдодиџву 


eLHOMAÄLIHA әннеяонәмиен 


Стр» 28 


Методические указания 17-85 


мсәмеәсі и БИЦЭЛЧ1ОБОМ 


BUILD 


мыньовдисіӛти оп хзиїо өвөл юшчнєочяло я 


‚ ТЧӨЧЕӨЧ Бохоәһибләм EUN им ge ОШ 9 10 


чобъзчены әмиьій-оннипозм ину 8:-68088 тїт JOO 
Rdemevd и випикдіоноу 

“ИШӘЛО оп хБИ0 

-douto инисовно я 6/-6ЕООО T 120 

в Є8-с0ТОО T 120 он 

09594 доясәһийләм Bill мн GZ ОП ү 10 


<2-8т05<°Т 120 
EO HE ados өз жинон BRU BEE: 


52-65000 T 120 в Е8-СОТОО T 190 ОП 
мөчсєө4 золоэьнйлом вып нчньс9үр 


81-68026 T LODO 
~ а4-8ғОСоСТ LOO 


(12-2691 1201 өнн 
mäereud н БишзАйзоноу 
"қәнезз хїїнэойцойыж и хит 


78-29215 1100 


-olsemeder miogedgo кий чәчоќє моинажсь 


-оноповд уачнљермуен э Әічыъээл яхньдбү( 21-62611 1201 


тэсэн 
ошыненәмийп оп инцэйнэмсхэф 


вимезнеу (ной БӨЄЯООӨЬИНХӨ |, 


G поз әнинәжконпоа! 


HELI 


` әзнәмЕбіони эйнєчонемниенц | 


ЕН ТЕН ЖЕНЕ ЗЕН Елен Әсен:” OT [Pets 5 2 өө, 


ған | ГЕ SE ШЭНЭ БҰҒЫ ЛЫҒЫ и 


| Ars № подлинника ~ 95260 - 


Продолжение табл. 4 


25% Техническая документация 


| Нлименование икструмента | Рекомендации по применению 
Обозначение Наименование | > 


Установку скоб производить по 


Калибры резьбовые _| ТОСТ 2216-84 ‚. Скобы гладкие регулируемые 


ОСТ 1,52070-75 - Скобы резьбовые гребенчатые 
ОСТ 1. 52079-75 


У-ПР и У-НЕ по ГОСТ 24997-81 
или ОСТ 1 51772-84, ОСТ 1. 
52070-75 - ОСТ 1. 52079-75 


для метрической резьбы по 


ОСТ 1 00105-83 пиаметром от 


4 до 60 мм. Калибры для рәзьб с полями 


2 опусков 60, б8 сле т ИЗГОТОВ- 
Конструкдия и технические требования RONIE 3. aye 


5224: ливать по новой покументации: 
Скобы резьбовые гребеччатые. 


EEE иду ъло. 


ОСТ 1.52070-75 


В переходный период использовать заг 


Конструкцнагж размеры дей инструмента (калибров для 


OCT 1. 52079-75 Скобы резьбовые гребенчатые и + резьб по нормалям 214AT) можно 


гребенки к ним. при условии, что завь технологи- 2 
Технические требования ческий пропесс производстэа обес- 8 | 
| тті 2 | 2 
ОСТ 1.52163-76 - “Канибры резьбовые для метри | 1919 Ииструментом дан резьб 2 
ОСТ 1.52173-76 ческой резьбы по ОСТ 1 пе- нормасын SE 5 
00105-83 (Ограничение Резьбу контролировать до покры- Я 
ГОСТ 17756-73 - 17767-73) ВЕ ий : 
| ствующих степеней точности. Ё 
ОСТ 1,52171-76 Кольца резьбовые с укороченным После покрытия следует контроли-. 4 
профилем резьбы диаметром от 2: Зовать тиви сло іс киструк- b | 
ЕЕ ma ПИ 1.2.046-77. | 
Конструкпия и размеры | 
9 : 
F | 
м | 
м.) 


атлас шины 


ссе o М чэ 2”, - МӨС: 


ин хихи му ДО bj A | i 2 ا‎ 


Продолжение табл. 5 


-- “улт meeter 


Техническая документация. 


ч 


Найменование инструмента 


Рекомендации по применению 


ГОСТ 18842-73 


Метчики бесстружечные. 


Исполнительные размеры - 


ТОСТ 18843-73 Метчики бесстружечные. Допуски на 


резьбу 


_ Метчики бесстружечные. 


Технические требования 


ГОСТ 17930-72 Метчики машинные с учхороченными канав 
ками пля обработки пегхих сплавов, 


Конструкшия и размеры | 


ТОСТ 17932-72 Метчика машинные с аА канав-.. 
ками для обработки легких сплавов, 


Конструкция. и размеры 


ГОСТ 17927-72 Метчикн машинно-ручные с шахматным 
расположением зубьев дия обработки 


нержавеющих и жаропрочных стапей. 
Конструкция и размеры 


, 


ГОСТ 17928-72 Метчикн мешинно-ручные с EFER 
расположением зубьев mia обработки лег-- 
ких сплавов. . 


68-27 винеезяА өйлоеһипогәу/ 


Конструкцняс и размеры 


Lg ‘dO 
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| | | Продолжение табл. 4 
| 


Техническая документапия : | . 
Наименование инструмента Рекомендации по применению 
Обозначение Наименование | 


OCT 1. 52183-76 


Кагабры резьбовые Скобы листовые сс сменными губками 
для контроля резьбы диаметром от 105. 
до 180. мм. 


Конструкция и размеры” 


ОСТ 1. 52184-76 Скобы листовые со сменными губками 
пля контроля резьбы диаметром ст 180 
до 200 мм. 


Конструкпия и размеры 


arannana отита WENA 4 стел ағаға лал 


ОСТ 1. 51078-71 - 
ОСТ 1. 51079-71 


Калибры-пробкх резьбовые твер-| 
досплавные. Кокструкпия и размеры. | 


Технические требования 


ОСТ 1. 51079-71 Калибры кольца ПР резьбовые, тверво- | 
сплавные. ` 
Конструкция и размеры. 


Технические требозания 


Gg“ LT винеєвиќ еимоевиНоте\] 


PE о 


Таблица 5 


Перечень технической докумевтации на резьбообразующий и резьбоизмерительный ря > 


инструмент для изготовления внутренней резьбы 


Техническая документация 


Е a а 
Обозначение Наименование 


| РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ | 
Размеры отвэрст: под Ha- ТОСТ 19257-73 Отверстия под нарезание метрической В переходный период для производ- 


Наименование инструмента 


резание резьбы , | резьбы. Диаметры ства новых резьб диаметры загото- 3 
ОСТ 1 41503-84 - Инструмент режущий и измерн- вок с отверстиями по старой доку- 
ОСТ 1 41505-84. тельный для производства мет- ментапии МН 5384-64 могут быть 
| рической резьбы пс ОСТ 1 использованы при условии, что весь 
00105-83. Заготовки под резьбу . дальчейший пропесс производства 
ОСТ 1 41503-84 Дяаметры отверстий под нарезание и контроля новых резьб и заготовок Ч 
 метрической резьбы по ГОСТ 9150-8 будет осуществляться инструментом 8 
: ар (Ограничение ГОСТ 1925-73) по документации для производства E 
| резьб по нормалям 257АТ 5 
Сверла для отверстий под ГОСТ 885-77 Сверпа спиральные. Градация яамаа ў 
резьбу ров и допуски по диаметрам . | Е 
| pa 
`РЕЗЬБООБРАЗУЮЩИЙ ИНСТРУМЕНТ л 
Метчики ГОСТ 3266-81: Метчикн машинно-ручные. Исполнительные размеры метчиков 3 
Конструкция и размеры дпя гаек с полями допусков 4Н5Н, 
гост 1604-71 Метчики A ES ЭНЕН, 68, 2н следует назначать 9 
Конструкция и размеры по ГОСТ 17039-71, а 
5 o: 


